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ARC 1550

Plin/ Automatizacija

Raspon zavarivanja

Materijal zavarivanja

Broj zavarenih komada po minuti

Jacina zavarivanja
Podrucje jacine zavarivanja

Vrijeme zavarivanja
Primarna snaga
Primarni utikac
Osigurac

Izvor snage

Kabel primara

Max. duljina kabela za zavarivanje
Vrsta hladenja

Zastitna klasa
Dimenzije D x S xV
Masa

Sifra

Aplikacije

HBS
N 4

ARC 1550

Uredaj za zavarivanje vijaka za ARC
zavarivanje vijaka

serija/opcija

M3 do MR20 RD, @ 2 do 19 mm

Celik (legirani i nelegirani)

3 do 35 vijaka/min (ovisno o primjeni i promjeru
vijka)

1.550 A

500do 1, 550 A (500 A-800A-1,000A -1, 200
A-1,550A)

5 do 1.500 msec (po koraku)

400 V, 3 faze, 50 Hz, 63 AT

63 A (400 V)

40 KVA (400 V)

Transformator/Ispravljac

5 M, 6 mm2 (max. duljina kabla 30 m, 6mm=2 na 400
V)

20 m, 95 mm?2

F (temperatura hladenja kontrolirana ventilatorom)

IP 23

460 x 400 x 730 mm

31 kg

93 - 10 - 1552 (Plin)

93 - 10 - 1554 (Plin/Automatizacija)

Posebna primjena kod debelih limova (2 mm ili vise)

Nacin zavarivanja
e Zavarivanje ARC postupkom
Oprema

e Zavarivanje u zastiti keramickog prstena (serija)

« Zavarivanje sa zastitnim plinom (serija)
e Automatizacija
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Znacajke
« Mikroprocesorsko upravljanje - precizno pracenje procesa, visoka funkcionalnost i olakSano
upravljanje

+ Funkcija praéenja - automatski test funkcionalnosti uredaja za zavarivanje prilikom ukljucenja;
pracenje svih internih funkcija uredaja

« Prikaz gresaka - prikaz pomocu displaya

+ Test podizanja - za pistolje za zavarivanje podizanjem i glave za zavarivanje vijaka

» Regulacija snage - konstantan ulaz struje za pouzdane i dobre rezultate zavarivanja;
kompenzacija, razlika u naponu luka; kompenzacija parametara prilikom zagrijavanja

transformatora; kompenzacija kod promjena primarnog napona; pohranjivanje energija
zavarivanja

Struktura
« Izuzetno jednostavan za rad
+ Kompaktni

« Prijenosno - uredaj za zavarivanje ima velike gumene kotale pa ga je stoga jednostavno
transportirati. Transport je takoder mogu¢ pomocu ekrana

+ Robustan - metalno kuciste, rad u radionici i na terenu

Sigurnost
« Sa integriranim mreznim filtrima (zastita od variranja napona)
« Moguce koristiti na gradilistima s velikim promjenama u priklju¢nom naponu - dozvoljena
promjena napona (-10 % + 10 %)
« EMC test
+ Test visokog napona
« Toplinsko prac¢enje transformatora - automatsko isklju¢enje u slucaju pregrijavanja

« Temperaturno regulirani ventilator - smanjuje buku prilikom rada uredaja za zavarivanja
vijaka (veca pouzdanost sustava)

+ Dosljedno odvajanje transformatora od uredaja - stiti elektronicke komponente od prasine

« Upravljacka jedinica odvojena je od linije zavarivanja — visok stupanj funkcionalne sigurnosti
« Tunel za hladenje unutar uredaja - zastita elektronickih elemenata od prAsine

« Optimalna zastita od vanjskih utjecaja

« Zastitna klasa hladenja - IP 23

« Zato dopustaju vanjski rad

Zavarivanje
« Ekran - fino podeSavanje energije zavarivanja; jednostavna kontrola svih funkcija pomocu LED
prikaza

+ Mogucnost mijenjanja polariteta zamjenom kabela za masu i pistolja za zavarivanje
+ Mogucnost podesSavanja jacCine zavarivanja - 500 A, 800 A, 1000 A, 1200 A, 1550 A

Pistolji za zavarivanje
- A12,A 16, A 22, Al 06
» PAH - 1 (prikladan samo za automatsku verziju)
e KAH 412, KAH 412 LA (prikladan samo za automatsku verziju)



