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A 25 HBS
N 4

A 25

Pistolj za zavarivanje vijaka (ARC)

Raspon zavarivanja @ 14 do 25

Duljina vijka 10 do 390 mm

Materijal zavarivanja Celik (legirani i nelegirani)
Vrsta vijka Bilo koji tip ili oblik

Duljina kompenzacije 9 mm automatski

Podizanje Raspon 6 mm (0.25 mm korak)
Prigusivac Podesivi, uljni prigusivac

Kabel za zavarivanje 1.5m, 120 mm?2

Zastitna klasa IP 20

Razina buke na radnom mjestu > 90 dB (A) moze varirati za vrijeme zavarivanja
Dimenzije D x $ x V 260 x 74 x 220 mm

Masa 2 kg (bez kabla)

Sifra 93 - 20 - 295

Aplikacije

* Posebna primjena kod debelih limova (2 mm i vise)

» Automatska kompenzacija duljine tolerancije zavarenog elementa pomocu integriranog
podesavanja duljine

Nacini zavarivanja

« Zavarivanje ARC postupkom u zastiti keramickog prstena (podizanjem)
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Struktura
« Robusno kudiste napravljeno od otporne plastike
+ Mogucnost prihvata svih elemenata za zavarivanje i pribora
» Vodenje cilindra pistolja kugli¢nim lezajem
« Kuciste pistolja je otporno na vanjske utjecaje
« Ergonomski dizajn
« Kompaktna dimenzija
« Integrirana opruga za podesavanje udara vijka
+ Duljina vijka je podesiva (do 40 mm;od 40 mm s tri noge)
» Mehanicka struktura ispitana je u proizvodnji
« Smanjeno zagrijavanje pistolja za zavarivanje tijekom zavarivanja vijaka

Sigurnost
« ZakljuCavanje podizanja
« Zastita od prskanja kod zavarivanja

Zavarivanje
« Mogucnost osobnih postavki za postizanje optimalnih rezultata
« Jednostavno upravljanje i smanjenje zamora prilikom rada
« Mogucénost zavarivanja na lakiranim povrsinama (na mjestima zavara potrebno maknuti zastitu)
« Idealno za intenzivno zavarivanje elemenata vec¢ih promjera
» Automatska kompenzacija duljine
+ Uljni prigusivac



