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proizvodnja,  prodaja i servis 
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Tehničko uputstvo 
Greinox RP 
Otopina za pasiviziranje površina nerđajučih čelika koje su bile podvrgnute 
čišćenju 
 
 
 
PODRUČJE PRIMJENE 
Za trenutno postizanje zaštitnog pasivnog sloja, neposredno nakon uspješno završenog postupka
sredstvima za čišćenje. 
 
NAČIN PRIMJENE 
Prskanjem, uranjanjem ili ručnim postupkom pomoću kista ili jastučića za pudranje, jednakomjerno
i osušenu površinu od nerđajučeg čelika. 
Prije upotrebe pročitati etiketu i poštivati uputstva za upotrebu. 
 
DJELOTVORNOST 
15 - 20 m² površine nerđajučeg čelika po kg sredstva za pasiviziranje. 
 
VRIJEME DJELOVANJA 
15 - 20 min 
Ovisno o kvaliteti sirovine, temperaturi okoline i površine koja se obrađuje. 
Optimalna temperatura 18ºC - 22ºC. 
 
ISPIRANJE 
Hladna voda iz vodovoda (kvaliteta pitke vode). 
Ispirati dok otpadna voda ne postane neutralna. (Provjeriti indikatorskim papirom) 
 
UKLANJANJE OTPADA 
Proizvod kao i otpadnu vodu ne izlijevati u kanalizaciju. 
Proizvod kao i otpadna voda moraju se ukloniti kao poseban otpad. 
Proizvod se mora pripremati za daljnju obradu u postrojenju za neutralizaciju, ili se uklanjanje 
firmi. 
Poštivati mjesne propise. 
 
UPOZORENJE 
Proizvod sadrži dušičnu kiselinu. 
Uvažavati mjere opreza i uputstva statuta o sigurnosti EU. 
 
PODCI O TRANSPORTU 
Dušična kiselina. 
UN-br. 2031,klasa 8/broj 2 b 
 
NAČIN SKLADIŠTENJA 
Kanistar    1 kg / 5 kg / 10 kg 
Bačva         200 kg 
IBC             1000 kg 
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